D @arsbar) Extruasions Pvt. Lid.

FLAT BAR

WT/12FT WT/M2FT

0.300 3.100
0.360 3.600
0.730 3.790
0.600 5.580
0.950 . 0.500
1.600 0.600
0.450 2.090
0.900 4.900
0.260 0.750
0.400 1.200
0.470 1.860
0.540 9 3.430
0.563 4.560
0.570 9.400
0.950 0.790
1.200 1.160
2.380 1.600
0.650 2.100
1.000 2.400
1.250 3.180
2.030 4.000
4.400 4.800
0.380 5.000
0.500 6.000
0.650 6.420
0.750 2 0.980
0.970 1.580
1.250 2.000
1.470 2.500
1.930 2.950
2.480 4.000
3.000 4.900
0.700 5.050
0.580 6.000
0.900 8.000
1.500 12.380
1.590 1.650
2.400 1.800
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D @arsbar) Extruasions Pvt. Lid.

FLAT BAR

WT/12FT WT/12FT

3.000 25.000
5.900 11.800
7.120 14.300
9.000 23.790
1.890 3.700
3.750 7.460
6.300 12.300
10.150 14.850
2.760 19.600
6.800 24.320
13.300 7.570
17.323 16.460
2.240 4.470
3.750 4.400
4.450 7.500
6.000 8.920
7.520 11.500
8.700 15.050
11.960 17.700
14.860 23.590
18.500 30.000
37.400 37.050
3.750 9.120
3.150 78.800
4.700 8.800
7.800 15.900
9.420 18.950
16.000 10.130
19.770 17.500
3.000 20.800
3.980 18.000
4.900 6.000
5.800 11.950
7.660 19.770
9.800 24.900
11.650 27.660
15.950 31.630
5.451

FLAT BAR




@arsban Extrusions Pvt. Lid.

FLAT BAR (R)

WT/12FT

0.840
0.290
0.750
1.300
2.300
2.750
5.370
2.300
3.740
11.100
3.050
4.800
5.900
6.050
7.000
7.400
5.700
7.970
4.800
7.700
6.000
9.700
7.560
23.100
28.450
10.500
0.700
11.100
0.840
7.420
7.600
9.850
18.760
11.700
11.800
12.200
14.660
17.800
23.200
15.900
19.601

Ol |N[|[O|BR]|[WIN|—=

-
o

RN
-

-
N

-
w

-
S

mmmmmwmwmmmw_‘
[¢)] )]

-
(&)

-
(o]
~
[6)]

N
-

-
~

-
o
»
a

-
©

N
o

N
N

N
w

N
i

N
)]
—
o

N
(o2}

N
~

N
@

N
©

w
o

w
e

w
N

w
w

w
(4}

w
(o2}

w
By

w
©

w
©

IS
o

w
~
glwlo|lo|lo|lo|lw|lw|Nv]|o|w|lw|w|w|Nd]|w

N
-

FLATBAR




D @arsbar) Extruasions Pvt. Lid.

EQUAL ANGLE

WT/M12FT WT/12FT

0.320 1.400
0.440 . 1.700
0.570 1.900
0.260 . 1.950
0.390 . 2.300
0.440 . 2.400
0.720 4 2.930
0.650 3.600
0.750 4.200
0.900 . 1.500
1.100 1.950
0.580 . 2.450
0.800 2.850
0.800 3.900
1.050 . 4.421
0.560 4.780
0.680 5.850
0.750 4.750
0.900 3.700
1.000 7.080
1.100 3.850
1.150 4.480
1.320 7.120
3.200 8.950
17.400 13.850
1.200 5.410
1.800 9.900
2.830 11.440
3.520 18.800
1.000 8.800
1.000
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D @arsban Extrusions Pvt. Lid.

UNEQUAL ANGLE

WT/M2FT

0.470
0.420
0.570
0.800
0.870
0.820
0.850
1.100
2.850
1.700
1.450
1.150
1.000
0.900
1.780
2.900
2.160
1.870
1.640
6.342
2.350
2.450
4.900
3.440
7.200
6.400
8.500
7.550
4.450
3.350
5.120
8.800
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D @arsbar) Extruasions Pvt. Lid.

ROUND PIPE

WT/12FT WT/M2FT

-

0.720 6.260

0.750 2.480

0.940 6.390
0.460 2.000
0.600 10.800
0.880 6.650
0.630 4.600
0.675 13.970
1.220 2.750
0.650 14.610
1.880 7.200
1.100 4.230
0.460 3.500
0.960 3.000
1.220 2.400
0.920 5.160
0.640 9.660
0.760 9.450
3.700 13.800
2.050 15.647
1.140 3.740
0.830 6.100
1.100 5.050
0.760 7.280
1.850 15.770
1.000 8.500
4.470 5.140
1.600 4.240
5.220 3.600
3.320 5.330
2.640 22.700
1.880 11.300
4.700 5.900
4.100 4.130
9.220 8.000
5.400 7.240
2.720 10.100
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D @arsbat) Extruasions Pvt. Lid.

ROUND PIPE

WT/12FT WT/M12FT

20.800 21.900
15.000 7.180
10.400 8.900
4.600 8.330
11.180 7.450
25.500 20.250
19.750 17.640
14.100 9.300
6.750 22.469
3.500 38.400
21.950 11.670
11.920 21.200
9.500 11.900
17.111 31.550
40.240 23.010
7.240 10.900
5.180 24.340
6.400 12.840
5.800 11.200
24.870 7.900
16.720 17.960
8.560 31.100
5.700 46.700
7.750 19.400
7.050

ROUND PIPE




@arsban Extrusions Pvt. Lid.

ROUND BAR

WT/12FT

0.500
0.750
1.150
2.900
1.198
2.850
3.100
7.300
7.850
11.210
14.000
39.100
50.100
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@arsban Extrusions Pvt. Lid.

SQUARE BAR

WT/12FT

0.625
0.900
1.900
2.900
3.900




@arsban Extrusions Pvt. Lid.

SQUARE TUBE

WT/12FT

0.660
0.810
0.850
1.040
1.350
0.940
1.400
1.810
2.600
2.250
3.200
2.300
2.800
3.350
1.850
1.600
1.800
2.200
2.450
2.900
3.550
4.250
3.850
4.400
5.650
3.300
1.840
2.200
2.400
2.850
3.850
4.700
5.650
7.500
5.850
8.900
5.900
6.150
5.960
7.150
8.800
14.120
6.900
7.800
9.800
11.600
15.400
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: @arshar) Extrusions Pvt. Lid.

RECTANGULAR TUBE

WT/A2FT WT/A2FT

0.800 3.400
1.060 1.700
1.340 2.000
0.840 2.400
1.000 . 2.900
1.620 3.850
2.450 2.050
1.320 2.400
1.550 . 2.800
0.920 . 4.850
1.050 1 2.900
0.900 5.200
1.100 1 1.900
1.300 . 2.500
1.500 . 2.900
1.700 . 3.300
1.900 3 5.600
2.100 2 4.400
2.300 . 5.400
1.640 6.400
2.320 . 3.650
1.000 . 4.350
1.200 4.850
1.400 . 5.950
2.000 7.150
2.700 9.300
3.950 11.400
2.200 8.900
1.700 10.900
1.700 2.400
2.100 . 2.900
2.450 . 3.900
2.820 6.850
3.350 . 4.500
4.150 3.600
4.900 4.500
3.900 . 2.200
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D @arsbar) Extruasions Pvt. Lid.

RECTANGULAR TUBE

A

WT/M2FT WT/12FT

2.900 7.800
4.200 . 9.200
6.200 . 5.100
7.100 . 7.100
2.900 . 5.500
4.200 2 7.300
5.200 7.750
8.000 . 9.650
5.800 . 10.500
7.700 11.500
4.000 19.400
4.700 8.900
5.800 13.200
7.200 17.200
8.600 9.800
14.100 9.800
6.800
10.100
5.650
7.000
10.400
3.700
10.100
3.400
4.200
4.800
6.200
7.500
3.800
4.600
5.100
7.400

RECTANGULAR TUBE




@arsban Extrusions Pvt. Lid.

Die No. 16187 0.573 Kg/m | Die No. 9616 0.683 Kg/m
0.683 Kg/m 0.765 Kg/m
0 15 50
i 128
50 __—-H—-
) 1
50
Die No. 16127 0.683 Kg/m| Die No. 16188 0.956 Kg/m
0.792 kg/m 1.065 Kg/m
0.956 kg/m
T * * -
40
405 15 .
__m |
55.5 63.5
) 1
Die No. 16163 1.092 Kg/m . 0683 Ka/m
0.956Kg/m Die No. 9617 g
] 1.338 kg/m
50 i
I
70.24 ‘
1
60
! 1
Die No. 16130 0.737 Kg/m | Die No. 16128 0.792 Kg/m
0.792 kg/m 0.901 kg/m
202 14 3 15
70 745
1




@arsban Extrusions

Die No. 16161 0.956 Kg/m | Die No. 16129 1.010 Kg/m
1.065 kg/m 1.174 kg/m
1.420 kg/m

19 125 25.25 15

100 , 100 |

! 1

Die No. 19949 1.420 Kg/m| Dpie No. 1307 1.495 kg/m

30 1,53 10 5

2

| 100 | ! 100 |

Die No. 19708 1.091 Kg/m | Die No. 21014 1.439 kg/m
©|
| [ em
79 100,7

40,2

16
75,3
! 1




% @arshap Extrusionps Pvt. Lid.

Die No. 21017 0.516 Kg/m| Die No. 21030 0.778 Kg/m

- I

50.4 ‘ I 100 I
1

Die No. 21031 0.506 Kg/m

-




U /C CHANNEL

WT/M2FT

-

0.200

0.420

0.340
0.430
0.400
0.210
0.420
0.780
0.440
0.420
0.920
0.520
0.450
0.750
1.300
0.550
0.900
1.750
0.650
3.750
0.550
0.550
2.200
2.570
1.600
5.100
3.290
2.700
3.430
1.160
2.780
5.160
4.200
8.200
9.900
11.050
14.420
13.900
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@arsban Extrusions Pvt. Lid.

T- SECTION

WT/M2FT

0.430
0.310
0.590
0.580
0.540
0.700
1.460
2.800
2.300
3.100
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@arsban Extrusions Pvt. Lid.

E-SECTION

WT/12FT

0.330
0.270
0.550
0.560
0.390
0.550
0.640
0.565
1.000
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